Caratteristiche centralina MDC

198.1 17.5 149.8

Sono anche disponibili le centraline MDC-26 e
MDC-32 con Memory card per la tracciabilita
dei dati.

Vedi MDC-26 M e MDC-32 M qui di seguito.

Articolo Specifiche
MDC-26 Codice 4-1050571 MDC-32 Codice 4-1050572
MDC-26 M Codice 4-1050573 MDC-32 M Codice 4-1050574
Alimentazione AC120VC / AC230V, 50/60Hz
Uscita CC38V 3,5A
Fusibile 230V 10A

Ambiente operativo

0~40°C /15~ 80% RH (senza rugiada)

Pannello anteriore

4,3” Display a colori touch LCD

Porte 1 x RS232C, 1 x Ethernet
Protocollo Modbus RTU, Modbus TCP/IP
110 8 ingressi e 8 uscite assegnabili I/O (25P sub-D)

Strategie di serraggio

15

Calibrazione coppia

-10% ~ +10%

Identificazione avvitatore

Identificazione automatica avvitatore all’accensione della centralina

Display errori

Visualizzazione codice di errore (3 gruppi)

Verifica avvitatura

Verifica dati di avvitatura (NG/OK) dalla configurazione predefinita dell’angolo.

Accessori opzionali:

» Cavo RS232 Maschio DB9/Femmina DB9 3 metri Codice : 4-1050598
* convertitore da USB a RS232 Codice : 4-1050597

* Kit supporto di elevazione Codice : 4-1050592
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Centralina MDC

Praset Selact

P1 P2 P3 P4 PS5
P& P7 P8 Pa P10
P11 P12 P13 P14 P15

Multi A Multi B
i

oDoGA

15 programmi di
serraggio

Operati jn

Pl®

5.

Dati di serraggio
OK/NG

Kafem

37

Caratteristiche principali

o Logout

1 REMOTE

MDC

MDC

P PARAMETER
.AV\Q MONITORING

ONTROLLER

Target coppia/angolo

w Torque 83,30 264
wspeed 3200319

5 13

Target velocita/Monitoraggio

® Count

& Anafim | 25002550

Conteggio impostato/Monitoraggio

Monitoraggio
coppia

Maonitoring - Graph

Gateway [TESETENSIEN
Pt I

Interfaccia ParaMon
Touch - opzionale
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Centralina MDC

Modalita di autoapprendimento

Modalita di autoapprendimento per I'ottimizzazione dei parametri di serraggio

15 programmi di serraggio totali con 15 parametri chiave Queste strategie possono
essere estese fino a 99 attraverso l'interfaccia ParaMon Touch opzionale

Torque OK (TC/AR)
Torque limit upper
Target torque
O [AC/TM)
e RS, (T r
Torque limit lower
PG/
er;
| ]
Min angle  Max angle Target angle Angle 2
‘# oy | =
Min angle  Max angle Target angle Angle
— ——— - i
Min angle  Max angle Target angle Angle
Min_;;g-l-;; ! -Rq-;:ar;;;le - Talqei.anqle Angle
m_ Max angle Target angle m
g g g
Ogni programma di serraggio € dotato dei seguenti parametri personalizzati
m Modalita di avvitatura
Controllo coppia + monitoraggio angolo (TC/AM) T~
Controllo angolo + monitoraggio coppia (AC/TM) ope N

m Coppia

Coppia target, coppia min/max, soglia di inizio del conteggio
dell’angolo, coppia corretto posizionamento, compensazione coppia
m Angolo

Angolo coppia, angolo min/max, avvicinamento

Velocita et
- sy

Velocita target, Avvicinamento o -
m Tempo

Tempo di accelerazione, tempo di incremento di coppia, tempo di
mantenimento della coppia

LLER \

g Logout

p PARAMETER ‘ I REMOTE

[Modalita autoapprendimento]

. La modalita di autoapprendimento determina i parametri
migliori per garantire la migliore accuratezza di coppia,
con una velocita il piu alta possibile.

1800

00 Auto Customizing

Preset No Setting

07 |~ =

F.Speed

4 » . Angle

Coppia . Velocita R
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Centralina MDC |

Modelli a sequenza

Modelli da 10 sequenze con programma di serraggio personalizzato, conteggio serie di produ-
zione Gestione logica dei segnali

Programma campione di controllo sequenze
ODoGA

m Sequenza 1 - Input

Rilevamento dell’arrivo in posizione del pezzo.
m Sequenza 2 - Ritardo

Ritardo di 0,5 sec fino a sequenza successiva

1 Dutput

m Sequenza 3 - Output \ Fastening

Blocco del pezzo con cilindro pneumatico s O
m Sequenza 4 - Serraggio

Serraggio totale 7 con Preimpostazione n.12
m Sequenza 5 - Output

Rilascio del pezzo dal blocco del cilindro pneumatico

Parameter

Input

2 Delay

Porte - Uscita dati

Attraverso RS232 (Modbus RTU) o porta Ethernet (Modbus TCP/IP ADU)

Modbus RTU
Servo F Dati CRC
Modbus TCP/IP ADU
ID transazione ID protocollo | Lunghezza | Unita F Dati CRC
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Software per PC gratuito

Output dati auto su ogni sequenza protocollo Modbus

Fastening Setting &

| Presat No. -

Address... | Pammeter Parameter value Mn value Max vakie |
4 Preset No.: 01 ]
{4001  Type O] 0 1
4002 Target torque 5 4 34
| A003 Torgue Imic {3%) 35 0 100
ADD4 Target angle (not use) 0 0 99299
A00S Min angle (degree) 360 0 9099 I
ADDE Mzx angle (degree) 1080 0 oooo P o H
ADD7 Snug torgue ] i 34 & L
A008 Spead {rpm) 113 100 900 L
[A008  Free angle (degree) 0 0 9999 H
| a010 Free speed (rpm) 0 0 900 =
AG11 Soft start (ms) i o 300 i
A0132 Seating pont torgue {%) 50 10 a5
AD13 Torgue rsing time (ms) 50 1] 200 L o ]
AD14 Torque holding time (ms) 2 1 20
AD15 Torque compensation (%) 100 80 120 Analisi capacité di processo

Impostazione parametri di serraggio

g T Mo ]
= e
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| O N e | -~ = 2 |
15 |
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' I o [0 o
Controllo remoto & monitoraggio Grafico monitoraggio tempo reale (2 canali)
Velocita . Impostazione avvicinamento
Coppia AR SN el
1
: Avvicinamento auto
T |
3
‘: Punto di stop Cont;gllcc))ra-?golo
: Coppia di innesto della vite
th‘-/ _________

Angolo/Tempo
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